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D. TITO 10 

IDISPOSITIVO PI CENTRAGGIO CON MEZZI PI PULIZIA 



L R1ASSUHT0 



Un dispositivo di centraggio provvisto di mezzi di pulizia 
dell'asta mobile di centraggio (12) di pezzi da lavorare. I mezzi 
di pulizia comprendono almeno una lamina anulare (14,15) piana, 
provvista di intagli trasversali (16) angolarmente distanziati, che 
suddividono la lamina (14,15) in sezioni circolari (17,18,19) i cui 
bordi interni (14', 15') presentano un uguale raggio di curvatura e 
centri (C1,C2,C3) diversamente posizionati. La lamina (14,15) viene 
bloccata contro uno spallamento conico (20) di supporto in modo da 
deformarla elasticamente facendo aderire i bordi interni (14', 15') 
delle singole sezioni di lamina (17,18,19) all'asta mobile (12) del 
dispositivo di centraggio. 
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Avente titolo: DISPOSITIVO DI CENTRAGGIO CON MEZZI DI 
PULIZIA 
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UNIVER S.P.A. 
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s E3 RE V g T T t 



1 

L' 



28 HRR. ?'i03 



SFONDQ DELL' INVENZIONE 

La presente invenzione riguarda un dispositivo di 
centraggio per pezzi da lavorare, utilizzato in parti- 
colare nel settore automobilistico per il posizionarnen- 
to di I ami ere e/o parti di automobili che d eve no ess ere 
saldate o collegate lungo linee automatiche di 
assemblaggio . 
STATQ DELL' ARTE 

In generale, un dispositivo di centraggio per pez- 
zi da lavorare, quali lamiere e/o parti di autoveicoli 
da assemblare, come ad esempio descritto in EP 1 123 
779, comprende un corpo cavo che si estende longitudi- 
nalmente, ed un' asta di centraggio scorrevole assial- 
mente, che fuoriesce parzialmente da un' estremita ante- 
riore del corpo cavo. Lo scorrimento assiale dell'asta 
di centraggio viene comandato da mezzi di attuazione 
che generalmente comprendono un motore elettrico, o un 
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ciimciro azionato cia fiuicio in pressione e/o un organo 
di comando manuale. 

Dato che il dispositivo di centraggio opera in am- 
bienti ricchi di polveri e di residui di lavorazione, 
il movimento di scorrimento dell'asta di centraggio fa- 
vorisce il loro ingresso nel corpo cavo del dispositi- 
vo; cio puo portare col tempo ad una compromissione del 
f unzionamento del dispositivo di centraggio, in quanto 
lo sporco penetrato nel corpo cavo induce attriti e 
sforzi aggiuntivi tra gli organi interni in movimento 
del dispositivo. 

Per cercare di risolvere tale problema, in genera- 
ls/ all' est remit a ant en ore del corpo cavo vxene ado t ~ 
tata una guarnizione anulare di pulizia circonferen- 
zialmente intorno all'asta di centraggio. 

Tale guarnizione anulare pero col tempo tende ad 
usurarsi, perdendo le proprie caratteristiche di tenuta 
e permettendo cosi alio sporco di penetrare nel corpo 
cavo . 

SCOPI DELL' 1NVENZI0NE 

Scopo della presente invenzione e di fornire un 
dispositivo di centraggio del tipo sopra descritto, che 
sia costruttivamente semplice ed economico, e che impe- 
disca costantemente nel tempo 1' ingresso di sporco e 
polveri nel corpo cavo, anche dopo un prolungato fun- 



4 



IL MAN DAI 
ING. LUIGI O 




O 

5ERTI 



zionamento del dispositive) . 

BREVE DESCRIZIONE DELL' INVENZIONE 

Quanto sopra puo essere conseguito mediante un di- 
spositive* di centraggio per pezzi da lavorare compren- 
dente: 

un corpo cavo; 

un' asta di centraggio scorrevole in detto corpo 
cavo lungo un proprio asse longitudinale, un' estremita 
anteriore di detta asta di centraggio fuoriuscendo dal 
corpo cavo; 

mezzi di attuazione operativamente collegati 
all' asta di centraggio; e 

mezzi di puiizia dell' asta di centraggio atti ad 
impedire l'entrata di sporco, 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi di puii- 
zia dell' asta di centraggio comprendono : 

almeno una lamina raschiante di forma anulare, e- 
lasticamente def ormabile, 

detta lamina anulare avendo un bordo periferico 
interno, un bordo periferico esterno, un centro geome- 
trico di curvatura, ed una pluralita di intagli tra- 
sversali, angolarmente distanziati, che suddividono la 
lamina in una pluralita di sezioni di lamina circolari; 
dette sezioni di lamina circolari, in una condizione 
piana della lamina raschiante, presentando uno stesso 
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raggio cii curvatura del ioro bordo interno e centri cii 



formare conicamente la lamina contro uno spallamento 
anulare di supporto; e 

mezzi di sollecitazione elasticamente cedevoli per 
supportare e mantenere il bordo interno delle sezioni 
di lamina a contatto con l'asta di centraggio durante 
il suo movimento assiale. 
BREVE DESCR1Z1QNE DEI DISEGNI 

Queste ed ulteriori caratteristiche secondo la 
presents inv cnzioRc, r i_ sul t er anno rnaggi.oriri.ente d v alla 
descrizione che segue con riferimento ai disegni alle- 
gati, in cui : 

- Fig. 1 rappresenta una sezione longitudinale del 
dispositivo di centraggio, secondo una forma di realiz- 
zazione dell' invenzione; 

- Fig. 2 rappresenta una vista in pianta di una 
lamina raschiante in una condizione piana, secondo una 
prima forma di realizzazione dell' invenzione; 

- Fig. 3 rappresenta un particolare ingrandito di 
Fig. 1, in cui sono mostrate una prima ed una seconda 
lamina raschiante deformate conicamente; 

- Fig. 4 rappresenta una vista in pianta di una 



curvatura radialmente distanziati dal centro geometrico^ 



suddetto; e 



dal fatto di comprendere mezzi per bloccare e 
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prima ed una seconda lamina raschiante sovrapposte in 
una condizione piana; 

- Fig. 5 rappresenta una vista in pianta di una 
lamina raschiante in una condizione piana, secondo una 
ulteriore forma di realizzazione dell' invenzione . 
DESCRIZIONE DETTAGLIATA DELL' INVENZIONE 

Le caratteristiche generali della presente inven- 
zione verranno illustrate qui di seguito attraverso un 
esempio di realizzazione. 

II dispositivo di centraggio per pezzi da lavorare 
secondo 1' invenzione, rappresentato nelle figure da 1 a 
5, comprende un corpo cavo 10 che si estende longitudi- 
nalmente, avente mezzi di guida 11 per un' as ta di cen- 
traggio 12 scorrevole assialmente nel corpo cavo 10 se- 
condo un proprio asse longitudinale . 

L'asta di centraggio 12, che si protende dal corpo 
cavo 10 con una propria estremita anteriore, scorre tra 
una condizione avanzata di massima estrazione dal corpo 
cavo 10, in corrispondenza della quale l'asta 12 si in- 
serira in un apposito foro ricavato in un pezzo da la- 
vorare, in modo da garantirne il centraggio ed il posi- 
zionamento durante le lavorazioni, ed una condizione 
arretrata, in corrispondenza della quale l'asta di cen- 
traggio 12 rientra parzialmente nel corpo cavo 10 per 
liberare il pezzo che e stato lavorato. 
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II dispositive* cii centraggio comprencie inoitre 
mezzi di attuazione operativamente collegati all'asta 
di centraggio 12, quali ad esempio un cilindro pneuma- 
tico 13, o un attuatore lineare di tipo elettrico, o 
ancora un organo di comando manuale. 

Per impedire a polveri e sporco di penetrare 
all' interno del corpo cavo 10, il dispositivo di cen- 
traggio secondo 1' invenzione prevede mezzi di pulizia 
dell'asta di centraggio 12, i quali comprendono almeno 
una lamina raschiante di forma anulare, elast icamente 
def ormabile . 

Pref erenzialmente, il dispositivo comprende una 
prima ed una seconda lamina raschiante 14,15 sovrappo- 
ste, aventi ciascuna un bordo periferico interno 
14', 15', un bordo periferico esterno 14' ',15'' che de- 
finiscono rispettive larghezze della lamine 14,15. 

II bordo periferico esterno 14' ',15'' delle due 
lamine 14,15 e conformato secondo una circonf erenza che 
individua un centro geometrico di curvatura delle stes- 
se lamine 14 , 15 . 

Ciascuna lamina 14,15 comprende una pluralita di 
intagli trasversali angolarmente distanziati, in parti- 
colare una prima serie di intagli 16, che, a partire 
dal bordo periferico interno 14', 15' si estendono verso 
il bordo esterno 14' ',15'' per parte della larghezza 
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deiia lamina 14,15, come mostraco in rigura 5 nei caso 
di una singola lamina 14. 

Pref erenzialmente, gli intagli trasversali 16 sono 
di tipo lineare e si estendono radialmente alia lamina 
raschiante 14,15, per un tratto pari o superiore a meta 
della larghezza della lamina 14,15 stessa. 

Gli intagli 16 di tale prima serie di intagli sud- 
dividono la lamina 14,15 in una pluralita di sezioni di 
lamina circolari 17,18,19 che, in una condizione piana 
della lamina 14, presentano uno stesso raggio di curva- 
tura del loro bordo interno 14' ,15' e centri di curva- 
tura C1,C2,C3 radialmente distanziati dal suddetto cen- 
tre geometrico di curvatura della lamina 14,15. 

II dispositivo comprende inoltre mezzi per blocca- 
re e deformare conicamente le lamine 14,15 contro uno 
spallamento anulare 20 di supporto, in una condizione 
in cui il bordo interno 14', 15' di ciascuna sezione 
17,18,19 di lamina aderisce all'asta di centraggio 12. 

Infatti, quando le lamine 14,15 vengono posiziona- 
te e bloccate concentricamente all'asta di centraggio 
12, le sezioni 17,18,19 di ciascuna lamina, grazie alia 
presenza degli intagli trasversali 16, possono defor- 
marsi conicamente fino a portare il loro bordo interno 
14', 15' interamente a contatto con l'asta di centraggio 
12, cosa che invece non pud accadere quando le lamine 
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sono in conf igurazione piana, ciato che i centri cii cur 
vatura 01,02,03 delle diverse sezioni 17,18,19 sono di 
stanziati dal centro geometrico delle lamine 14,15 ch 
coincide con 1'asse dell'asta di centraggio 12. 

Da to che le lamine 14,15 si def ormano elasticamen- 
te, esse tenderanno a far aderire fortemente il proprio 
bordo interno 14', 15' all'asta di centraggio 12, con- 
sentendo di esercitare una decisa azione raschiante per 
impedire la penetrazione di sporco all' interno del cor- 
po cavo 10; si avra inoltre una compensazione 
dell'usura a cui le lamine 14,15 sono sottoposte col 
tempo . 

Dato che gli intagli trasversali 16 tendono ad a- 
prirsi quando le lamine 14,15 vengono deformate conica- 
mente, le due lamine 14,15 vengono sovrapposte con gli 
intagli trasversali 16 della prima lamina 14 angolar- 
mente distanziati dagli intagli 16 della seconda lamina 
15, in modo da non lasciare feritoie da cui potrebbe 
passare lo sporco. 

Pref erenzialmente, ciascuna lamina raschiante 
14,15 comprende un numero di sezioni circolari 17,18,19 
pari o superiore a tre, in modo da consentirne la de- 
formazione a cono . 

Le lamine raschianti 14,15 vengono bloccate in mo- 
do rimovibile, al fine di poterle facilmente sostitui- 
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re, A rale scopo, icionei mezzi di bioccaggio e deforma- 
zione delle lamine 14,15 possono comprendere una ghiera 
filettata 21 avvitabile ad un prolungamento circolare 
22 del corpo cavo 10 che termina ad un'estremita con il 
suddetto spallamento di supporto 20. 

Al fine di deformare conicamente le lamiere 14,15, 
la ghiera filettata 21 deve prevedere una superficie 
conica interna 21' contrapposta alio spallamento di 
supporto 20, anch'esso conico. 

II dispositivo comprende altresi mezzi di solleci- 
tazione elasticamente cedevoli, ad esempio un elemento 
anulare 23 disposto in una sede di alloggiamento 24 
concentrica interna alio spallamento anulare 20, i qua- 

11 sono idonei a mantenere il bordo interno 14', 15' 
delle sezioni di lamina 17,18,19 a contatto con l'asta 
di centraggio 12 durante il movimento assiale dell'asta 

12 stessa; in questo modo si viene ad avere una regola- 
zione automatica della forza con cui le lamine 14,15 
aderiscono all'asta di centraggio 12, grazie ad 
un' azione di contrasto esercitata dai suddetti mezzi di 
sollecitazione contro le lamine 14,15* 

Pref erenzialmente, per consentire una piti agevole 
deformazione a cono di ciascuna lamina raschiante 
14,15, essa pud prevedere una seconda serie di intagli 
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trasversaii 25 che si proiungano a partire ciai bordo 
periferico esterno della lamina raschiante 14,15. 

Gli intagli trasversaii 25 di tale seconda serie 
di intagli presentano bordi laterali distanziati tra 
loro che si aprono verso il bordo periferico. esterno 
14' ',15'' delle lamine 14,15, in modo che le stesse la- 
mine 14,15 possano deformarsi a cono liberamente grazie 
alia possibility per gli intagli 25 di chiudere i pro- 
pri bordi laterali. 

Pref erenzialmente, gli intagli trasversaii 25 pre- 
sentano una forma a V o ad U, e si proiungano dal bordo 
periferico esterno 1.4' 15'' delle lamine 14,15 per un 
tratto pari o infer lore a meta della larghezza delle 
lamine 14,15 stesse. 

I mezzi di pulizia per dispositivi di centraggio 
secondo 1' invenzione, oltre ad essere efficaci, presen- 
tano anche un costo limitato, in quanto le lamine 14,15 
sono ottenute per semplice tranciatura, senza la neces- 
sity di effettuare complesse lavorazioni. 

Quanto e stato detto e mostrato con riferimento ai 
disegni allegati, e stato dato a puro titolo esemplifi- 
cativo ed illustrativo delle caratteristiche generali 
dell' invenzione, nonche di alcune sue forme di realiz- 
zazione pref erenziali ; pertanto altre modifiche e va- 
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rianti al dispositivo cii centraggio sono possibiii, 
senza con cio allontanarsi da quanto rivendicato . 
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Ki VEisiDICAZIOivil 

1. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare comprendente : 

un corpo cavo (10) ; 

un'asta di centraggio (12) scorrevole in detto 
corpo cavo (10) lungo un proprio asse longitudinale, 
un'estremita anteriore di detta asta di centraggio (12) 
fuoriuscendo dal corpo cavo (10) ; 

mezzi di attuazione (13) operativamente collegati 
all' asta di centraggio (12); e 

mezzi di pulizia dell' asta di centraggio (12) atti 
ad impedire l'entrata di sporco, 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi di puli- 
zia dell' asta di centraggio (12) comprendono : 

almeno una lamina raschiante (14,15) di forma anu- 
lare, elasticamente deformabile, 

detta lamina anulare (14,15) avendo un bordo peri- 
ferico interno (14',15'), un bordo periferico esterno 
(14' ',15''), un centro geometrico di curvatura, ed una 
pluralita di intagli trasversali (16), angolarmente di- 
stanziati, che suddividono la lamina (14,15) in una 
pluralita di sezioni di lamina (17,18,19) circolari; 
dette sezioni di lamina circolari (17,18,19), in una 
condizione piana della lamina raschiante (14,15), pre- 
sentando uno stesso raggio di curvatura del loro bordo 
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interno (14' ,15') e centri ai curvatura iCi,Cz,C3) ra- 
dialmente distanziati dal centro geometrico suddetto; e 

dal fatto di comprendere mezzi (21) per bloccare e 
deformare conicamente la lamina (14,15) contro uno 
spallamento anulare di supporto (20) ; e 

mezzi di sollecitazione (23) elasticamente cedevo- 
li per supportare e mantenere il bordo interno 
(14', 15') delle sezioni di lamina (17,18,19) a contatto 
con l'asta di centraggio (12) durante il suo movimento 
assiale . 

2. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che la lamina raschiante (14,15) comprende una 
prima serie di intagli trasversali (16) che si prolun- 
gano a partire dal bordo periferico interno (14', 15') 
della lamina raschiante (14,15) per parte della lar- 
ghezza della lamina (14,15) stessa. 

3. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal 
fatto che gli intagli trasversali (16) di detta prima 
serie di intagli sono di tipo lineare e si estendono 
radialmente alia lamina raschiante (14,15). 

4. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal 
fatto che gli intagli trasversali (16) di detta prima 
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serie di intagii si prolungano aal borclo interno 
(14', 15') della lamina (14,15) per un tratto pari o su- 
periore a meta della larghezza della lamina (14,15) 
stessa . 

5. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato 
dal fatto che la lamina raschiante (14,15) comprende 
una seconda serie di intagii trasversali (25) che si 
prolungano a partire dal bordo periferico esterno 

(14' ',15'') della lamina raschiante (14,15) per parte 
della larghezza della lamina (14,15) stessa. 

6. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal 
fatto che gli intagii trasversali (25) di detta seconda 
serie di intagii presentano bordi laterali distanziati 
tra loro che si aprono verso il bordo periferico ester- 
no (14", 15") della lamina (14,15). 

7. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
.rare secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal 

fatto che gli intagii trasversali (25) di detta seconda 
serie di intagii si prolungano dal bordo esterno 
(14", 15") della lamina (14,15) per un tratto pari o 
inferiore a meta della larghezza della lamina (14,15) 
stessa . 



8. 



Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
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rare secondo la rivendicazione i, caratterizzato dal 
fatto di comprendere almeno una prima ed una seconda 
lamina raschiante (14,15) sovrapposte, in cui gli inta- 
gli trasversali (16) della prima lamina (14) sono ango- 
larmente distanziati dagli intagli (16) della seconda 
lamina ( 15) . 

9. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che la lamina raschiante (14,15) comprende un nu- 
mero di sezioni circolari (17,18,19) pari o superiore a 
tre . 

10. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la r i vendi c 3 z i on s 1, caratterizzato dal 
fatto che detti mezzi elastici di supporto e sollecita- 
zione (23) comprendono un elemento anulare (23) dispo- 
sto in una sede di alloggiamento (24) concentrica in- 
terna alio spallamento anulare (20) . 

11. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal 
fatto che la lamina raschiante (14,15) e bloccata in 
modo rimovibile contro uno spallamento conico di sup- 
porto (20) . 

12. Dispositivo di centraggio per pezzi da lavo- 
rare secondo la rivendicazione 11, caratterizzato dal 
fatto che detti mezzi per bloccare e deformare conica- 




mente la lamina raschiante (14,15) comprendono una 
ghiera avvitabile (21) ad un prolungamento circolare 
(22) del corpo cavo (10) del dispositivo di centraggio, 
detto prolungamento circolare (22) terminando ad una 
estremita con lo spallamento conico (20) di supporto. 
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